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УС 08.01В
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Маркировка см. табл.
2 Маркировать методом гравирования шрифтом 5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
3 42...46 HRC.
4 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить по чертежу N50.1 .
5 Размер заготовки: Ç100,9х25,5.
6  H14; h14; ±IT14/2 .
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Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Маркировать методом гравирования шрифтом 5-Пр3 ГОСТ 26.008-85
номер чертежа УС 08.02В.
2 42...46 HRC.
3 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить по чертежу N50.1 .
4 Размер заготовки: Ç158х58.
5  H14; h14; ±IT14/2 .
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1 Маркировка см. табл.
2 Маркировать методом гравирования шрифтом 5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
3 42...46 HRC.
4 Внутреннее посадочное отверстие ролика изготовить по чертежу N50.1 .
5 Размер заготовки: Ç188х53.
6  H14; h14; ±IT14/2 .


